
Operatör işlemlerinin yapılacağı KİOSK 

 

Üretim Operatör Ekranları 

 

Operatörün çalışmaya başlayacağı iş emirlerini seçtiği ekran, aynı anda birden fazla işemrini ya da bir işemrini seçerek 

işlemlere başlayabilir. 

  



Operatör istediği işemrini eski tip (Kağıt baskı) olarak da görebilir. 

Tezgah üzerindeki işlemlerin sırası ile yapılmaya başlandığı giriş ekranları. İşlemler (kalıplı ise) kalıp takarak başlar.  

Kalıp barkodu okutularak, uygun kalıp seçildiğinin kontrolü yapılır, aynı zamanda da kalıbı takma süresi tespit edilir. 

 

Kalite kontrolü de yapılarak üretim başlatılır. 

 



 
İşlemler ekranı tam olarak açılana kadar, gelen sıra ile uygulama yapılarak tezgâh çalışmaya hazır hale getirilir. 

Her işlem yapılırken sistem tarafından zaman hesaplanır. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Duruşlar ve fireler neden belirtilerek girilir. 

Kullanılan malzemelerin barkodları okutularak tüketim için girişleri yapılır 

Üretim yapılıp kasalar doldukça sisteme üretim girişleri yapılarak üretim etiketleri basılır. İstenirse üretimler farklı 

depolara yapılabilir. 

Kullanılan ve kalan malzemeler sisteme girilip, kalan malzemeler için yeni bir barkod etiketi alınır.  

Vardiya ya da iş bitişlerinde gerekiyorsa kalıp ta sökülerek işe/vardiyaya son verilir. 

 



 

 

ERP paketine entegre edilen kayıtlar, istendiğinde sistemden alınacak raporlar ile de takip edilebilir. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Yöneticiler kendilerine özel ekranlar üzerinden üretimi anlık kontrol edebilirler. 

  



Planlama Ekranları 

Tezgah gruplandırmalar tut-çek yöntemi ile yapılır. 

 

 

 

 

Gruplanana tezgahlar çalışacakları vardiyalara tanımlanır. 

 

 

 

 



 

Vardiyalar çalışma takvimine yerleştirilir. 

 

Sistem otomatik olarak planlamayı yaparak açılan işemirlerini, işemrinin teslim tarihine göre takvime göre planlar  

  



 

Planlanan işlere ile tezgah gruplanın doluluk oranları ve detayları görüntülenir. İstenen işler sürükle-bırak yöntemi ile 

yeniden sıralanır. 

 


