Operator islemlerinin yapilacagi KiOSK

Uretim Operatér Ekranlari

Coklu isemri Uretim Ekrani admin 192168176 - HE-01
o O
s IN0GO04 1063 v
SAN 01,005 100.000.00| 30-08-2019 | 1002 - 0 AKS19 | 1011 00702
l00s AN.06.007 1063 v
- Gerekli alan
SAN.01.006 10,000.00 | 14-09-2019 | 1001 - 0 AKS19 | 1,011
T151.12.010 9,600.00| 28-08-2019 0 0 AKS19 | 1011
r.151.12.009 3,000.00 | 06-09-2019 | 1007 0 0 AKS19 | 1,011
AT01.01 1.000.00 | 05-09-2019 0 0 AKS19 | 1,085
N.06.009 6,000.00 | 20-08-2019 -16159 0 0 AKS19 | 1,092
N.05.004 12,000.00 | 19-08-2019 16160 0 0 AKS19 | 1,092
N.06.007 24.000.00  21-08-2019 16083 0 0 AKS19 | 1,092
N.06.003 6,000.00| 20-08-2019 0 0 AKS19 | 1,002

Operatoérin calismaya baslayacagi is emirlerini sectigi ekran, ayni anda birden fazla isemrini ya da bir isemrini secerek
islemlere baslayabilir.



Form Kodu -F10
i$ EMRI FORMU Revizyon 30.05.1999 No:00....
Evrak Tipi 30.05.1999

I3 Emri No 001011 003 / AKS19 1011

Carl Kodu
UrinKodu - TeT101006 i |||||||||||||IIII.III||||I"I||||||
Ao (MO, | - \
001011003 )

Siparly Miktan - 10,000.00 TESTILTOSTI.
Siparlg Tarii © 25-07-2019

Ton 082019 (AAARAR AN
Teslim Tarhi test].01.006

13-09-2019

SARIM ve KESIM OLCUSD BILGILERT
RESIM OLCOLERI KAUIP BILGILERI 1001

Eni

Boyu

Kal

Eni

Boyu Gazi
Diger

KRafi

1S EMRI MALZEME PLANI
STOK KODU STOK ADI MIKTAR BIRIM o ) VERILEN KULLANILAN
TUKETIM 151.01.181 | YAPISKANLI26 D FR (201 | 7.93 M2

PLANLANAN i BASLAMA BiTlS
OPERASYON PLANLANAN SURE GALISAN PERSONEL TARMESAAT! | TARIMI.SAATI | GECIKME NEDENI

PRES OPERASYON 00:00:00:00 0

ONAY
URETIM1

Operator istedigi isemrini eski tip (Kagit baski) olarak da gorebilir.

Tezgah Uizerindeki islemlerin sirasi ile yapilmaya baslandigi giris ekranlari. islemler (kalipl ise) kalip takarak baslar.

192.168.1.75, HP-02 _ kunanic: : admin
001248 002 Grt.Miktan: 5000.00

Kalip Barkodu - |[1005 [SON
Kalip Kodu L
1005 KALIP UYGUN, KULLANABILIRSINIZ
Kalip Omri Uretilen Adet
500000 2003
BASLANGIC 24-03-2021 06:01:00
siMDI 25-02-2021 06:02:18
GEGEN SURE 00-00-00 01:01:18

" Gerekil alan

Kalip barkodu okutularak, uygun kalip secildiginin kontroll yapilir, ayni zamanda da kalibi takma siiresi tespit edilir.

Kalite Personeli - |[UR-25-GOKHAN BASARI ]
Aciklama [kontrol edildi |
BASLANGIC 24-03-2021 06:17:31

SiMDI 25-02-2021 06:17:48
GEGEN SURE 00-00-00 01:00:17

* Gereki alan

Kalite kontroli de yapilarak tGretim baslatilir.



is Emri No » 001092 005 Setup Sure 00:00:00:00 Uretim Sure ‘[II]:[I[I:I]I]:[I[I Toplam Sure ‘I][I:[Il]:ll1:4l]
Operasyon PRES OPERASYONU Gecen Sure 00:00:14:14 Kalan Sure +00:00:27:26 Durus Siire ‘l]l]:l]l]:l]l]:l]l]
Urun Kodu ALTAN.06.007 Toplam Miktar 24.000,00 Uretim Miktar ‘2.3I]I],I]I] Kalan Miktar ‘21.7I]I],I]I]
Urun Birim TAMIMEIZ Stp.Fire Mik. 20,00 ‘ Fire Miktan ‘ﬁl].[l[l Topl.Fire M. ‘ﬁ[l,[ll]
Hammadde Kodu AKST.151.06.091 Parti Kodu P-0000134 Kahp Kodu ‘ K001 Kasa igi Mik. -
OEE
KALIP TAKMA KULL. MALZEME EK PERSONEL
SETUP / AYAR KALITE DURUS

FiRE

KALIP SOKME

MALZ.MiK.FARKI

URETIM GiRisi

VARDIYA BiTiS

iSEMRI BiTiS

TEKNIK ¢izim

£l

islemler ekrani tam olarak acilana kadar, gelen sira ile uygulama yapilarak tezgah calismaya hazir hale getirilir.

Geri

24-03-2021 06:11:46
siMpi 25-02-2021 06:11:49
GEGEN SURE| 00-00-00 01:00:03

| [ ] |

BASLANGIC

Her islem yapilirken sistem tarafindan zaman hesaplanir.

Sayisi

URETIM YAP

Stok Kodu AKST.151.03.002

Uretilen Miktar | 30.00|
Paket igi Miktar ‘ 10.00|
Basilacak Etiket 3.00

P-0100076 |Proso0o7s

10.000

5000000002787

P-0100076. |Pr-0s000s0 N

P-0100076 [Proso0ost

10.000

3488

Stok Kodu AKST.151.03.001
Barkod / Paket 7001210004447
Kodu

Okutulan Malzeme

Mik.

100.00

Kullanilan Miktar |

100.00[

Fire Miktar: [

10.00

[malzeme bozuktu

Aciklama

Net Kullanilan

Kalan Miktar

90.00

Duruslar ve fireler neden belirtilerek girilir

Kullanilan malzemelerin barkodlari okutularak tiiketim icin girisleri yapilr
Uretim yapilip kasalar doldukca sisteme Uretim girisleri yapilarak tiretim etiketleri basilir. istenirse tiretimler farkli
depolara yapilabilir.
Kullanilan ve kalan malzemeler sisteme girilip, kalan malzemeler igin yeni bir barkod etiketi alinir.
Vardiya ya da is bitislerinde gerekiyorsa kalip ta sokulerek ise/vardiyaya son verilir.



Siunlar  Siralama

Gruplama

[ ¥is lsemri == 0000037 0001

Urun Grupiamay segin
Birim

Hamm Wik
Hamma: dut
Hamm Wik 1

OEE

Raporlarda,

Situn segme, Siralama
Gruplama ve Diger
ozellikler standart

Kullanlabilir alan|ar

Urun

egilen alanlar

oo ———

Walan Miktar

T

Toplam Sure

P Cari kodu

Carl Kadu

=

Urun Kodu

001092 006 HP-02 h.0G.009 1.500,00
001092 005 HP-01 h.0E 007 2.300,00
001092 039 HP-03 h.0G.039 §.500,00
001092 035 HP-04 h.0G 035 2.000,00

3.500,00
21.700,00
9.500,00
4.000,00

20052019
200052019
20052019
200052019

HP-02 1.500,00 150,00 10,00
HP-01 2.300,00 60,00 261
HP-03 500,00 110,00 129
HP-04 2.000,00 120,00 6,00

Yoneticiler kendilerine 6zel ekranlar Gzerinden tretimi anlik kontrol edebilirler.




Planlama Ekranlari

AL ST Dizenlemeyi Kaydet

GRUPSUZLAR

SERIT KESIM

Cikig
WHM-01_VIYOL KESIM BO-01_BANT B0-02_BANT
DILIMLEME MAKINESI | | DILIMLEME MAKINESI

ISMERKEZI GRUPLARI

BNTO1_BANT SURIM

MDKM-D1_MANUEL

MDKM-03_MANUEL

ODKM-01_GTOMATIK

YHW-D1_YATAY KESIM

MDHKM-02_MANUEL

AKL-D1_ACILI DIKEY

CNC-01_BILGISAYARL

BANT KESIM HATTI DIKEY KESIM DIKEY KESIM DIKEY KESIM DIKEY KESIM KESIM KESIM
SLM-D1_SICAK BLM-D1_BANTLAMA || BLM-O2_SANTLAMA
LAMINASYON LAMINASYON LAMINASYON LAMINSAYON
HP-01_GEZER kaFA || HP-02_GEZERKAFA || HP02 GEzerwara || HP-o4_cEzERwaFa || vG-01_WARGELDIE KCT-01_KISS CUT
PRES PRES CUT KESIM MAKINASI
YRM-D1_YARMA,
YARMA MAKINAS
EDX-01_BONDEX.
BONDEX MAKINES]
003_torpinti Makinesi BYM-02_BALI KRP-01_KIRFINTI DAT-01_DELIKDELME || OVT-01_OVERLOK SOT-01_SICAK SHRINK- PKTL-01_FAKETLEME | | M-01_MANUEL ISLER
MANUEL _ISLER YAPISTIRMA MAKINES MAKINES] MAKINEST MAKINES] SUNGER KAYNAK 01_PAKETLEME
MAKINES] MAKINEST
EMPO2_ EMPM-02_E EMPO1_]
KARISIM

Tezgah gruplandirmalar tut-gek yontemi ile yapilir.

Vardiya -> Ismerkezi Baglantisi

[ Kayit |DOzenlemeyi Kaydet
is Merkezleri

Vardiyalar

Vardiya_1

Vardiya_2

Gruplanana tezgahlar ¢alisacaklari vardiyalara tanimlanir.




Vardiyalar

June 2020

Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat

1 2 3 4 5 G

7 g 9 10 " 12 13
BLM-02 14 15 18 17 18

19

GNG-01
DAT-01

23 24 25 26 27

21 22
ardiya_1 Vardiya_1 Vardiya_1 Vardiya_1 Vardiya_1 ardiya_1 Vardiya_1

[KCT-01
1
28 29 30
Wardiya_1 Vardiya_1 Vardiya_1
MDKM-01
MDKM-02
MDKM-02

& -

[5]
=]
2
=

Vardiyalar ¢alisma takvimine yerlestirilir.

Planlama Gant

Hagziran 2020
# Tezgah Tpl.S Planh Bosta| cuma, 05
t 08h 10h 1zh 14h 16h 18h
1 MDKM-01 0% 0% 0%
2 ODKM-01 PL PL M PL MO PL PL M PL PL PL PL PL
3 YKM-01 28000 100%  100% PL M PL MO P PL PL M PL

Sistem otomatik olarak planlamayi yaparak agilan isemirlerini, isemrinin teslim tarihine gore takvime gore planlar



| Yenila ‘ ‘ Tarihsel Planlama ‘ ‘ Tarihsel Siralama

June 2020

Sun Mon Tue Wed Thu

Planlanan islere ile tezgah gruplanin doluluk oranlari ve detaylari goriintiilenir. istenen isler siiriikle-birak yéntemi ile
yeniden siralanir.



